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BALTOGRAPH AISS500

Systeme en temps réel pour ligne de production

BALTOMATIC AIS500
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*@ 10 cm des parois, cabine entierement protégee.

- ldentification en temps réel d'échantillons
défectueux, incertains, et acceptés (code
couleurs)

« Plan de travail indépendant pour I'analyse
des échantillons (accepté/refusé)

- Systeme entemps réel capable d'inspecter
un large panel d'échantillons, de petite ou
moyenne dimensions

- Inspection des échantillons sur plateau
accélérant la productivité

= Solution personnalisable

« Clé d'alimentation afin d’éviter toutes
utilisations non-autorisées

- Boutons d’arréts d’urgences

- Controle digital des différents axes

= Cabine et baie de commande trés compacte

- Facile a manipuler avec chariot élévateur

CARACTERISTIQUES

Systeme fabriqué pour les lignes de
productions

Logiciel ADR (Assisted Defect Recognition)
Convoyeur d’entrée et de sortie
Scanner pour code barre afin
d’automatiser le processus d'inspection
Baie de commande indépendante avec
unité de controle type LS1C2, PC rack
19” et double écrans intégrés
Detecteur FP Digit 14 ou 16 bits,
200pm,127pm ou 100pm

Obturateur motorisé pour préchauffage
Manipulateur motorisé dans la cabine
Ouverture de porte blindée motorisée
Cabine blindée sécurisée avec dose de
fuite inférieur a 0.5uSv/h
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SYSTEME EN TEMPS REEL POUR LIGNE
DE PRODUCTION

Systéme automatisé développé par Balteau
afin d’étre installé sur ligne de production
et introduisant le module ADR. L'AIS500
a été créé afin d’automatiser I'inspection
d’un large panel d’industries, fabriquant des
piéces de petites et moyennes dimensions.
Un scanner de code barre est installé au
début et en fin de ligne afin d’établir une
reconnaissance des piéces et du processus
d’inspection, engendrant une diminution
des actions de l'opérateur et automatisant

Pinstallation. Composé d’une cabine
blindée, d’un manipulateur, de convoyeurs
d’entrée et de sortie, d’un générateur RX
160KV, d’un détecteur digital et plus encore,
I'AIS500 est la réponse évidente a toutes
entreprises désirant inspecter leurs piéces
a n’importes quelles étapes de fabrication.
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Spécifications Unités BALTOMATIC AIS500-160kV BALTOMATIC AIS500-225kV

o BALTOMATIC AIS500-160kV BALTOMATIC AIS500-225kV
EQUIPEMENT STANDARD AND OPTIONNEL . .
Standard Option Standard Option
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